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INFORMACIE A ODPORUCANIA

INFORMACIE A ODPORUCANIA

Typy britov a ich pouzitie

. ) - D Standardné ALU D-max™ K C
® vybornd pouzitelnost P g e P .
A - krizovy na hlinik krizovy krizovy Chip Break
Q dobra pouzitelnost ) _ . _
»diamantovy hruby jemny
ocel [ [ J [ J Q o
tvrdend ocel o o )
herezova ocel ® (] Q °
liatina ([ [ J [ o O
titan [ J [ ] O o
nikl [ J [ ] O Q
med u jej zliutiny [ ] [ [ o [
hlinik ®
plasty [ J
cermet ©) ()
D - krizovy ,,diomantovy* - univerzdine pouzitie, NUimd na zelezné kovy, vysoky vykon
Standardny - univerzdine pouzitie, nujmda na zelezné kovy
ALU - na hlinik - pouzitie na hlinik, mosudz a mdkké materidly, struktdra britu zabranuje jeho zanduniu
D-max™ - krizovy hruby - hrubd §truktara britu pre zvyseny Uber matericilu
K - krizovy jemny - ha dosiahnutie vyssej kvality opracovavaného povrchu, idediny napr, ha tvrdend ocel
C - Chip Break - prevedenie pre kratku triesku, najmd pre ocele s vysokou pevhostou



Odporac¢ané pracovné otacky

ORMACIE A ODPORUCANIA

Priemer frézy 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm
max. ot/min 90 000 50 000 40 000 35 000 25 000
Doporuc¢ené ot /min
ocel 60 000 - 80 000 35 000 - 45 000 22 500 - 35 000 20 500 - 30 000 15 000 - 20 000

tvrdend ocel
nerezovd ocel
lictina

titan

nikel

med' u jej zliatiny
hlinik

plusty

cermet

60 000 - 80 000

60 000 - 80 000

45 000 - 80 000

60 000 - 80 000

60 000 - 80 000

45000 - 80 000

30 000 - 80 000

30 000 - 80 000

60 000 - 80 000

30 000 - 45 000

30 000 - 45 000

22 500 - 45 000

30 000 - 45 000

30 000 - 45 000

22 500 - 45 000

15 000 - 45 000

15 000 - 45 000

30 000 - 45 000

19 000 - 30 000

19 000 - 30 000

15 000 - 35 000

19 000 - 30 000

19 000 - 30 000

15 000 - 35 000

10 000 - 35 000

10 000 - 35 000

19 000 - 30 000

15 000 - 22 500

15 000 - 22 500

11 000 - 30 000

15 000 - 22 500

15 000 - 22 500

11 000 - 30 000

7 000 - 30000

7000 - 30000

15 000 - 22 500

12 000 - 18 000

12 000 - 18 000

9 000 - 20 000

12 000 - 18 000

12 000 - 18 000

9 000 - 20 000

6 000 - 20 000

6 000 - 20 000

12 000 - 18 000

Zasady pouzitia
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Nu dosiahnutie optimdineho vysledku frézovania je délezité upravit podmienky podla haznacenych zavislost
Pre tvrdSie materidly je vhodné pouzit hizsie rychlosti,
Pre mensie frézy je huthé pouzit vyssie rychlosti.

Na velmi dihé frézy (nad 150 mm) je huthé pouZit hizsie rychlosti.
Pri pouziti udrzujte rovhomerny posuv d lahky pritlak
Otdcky nizsie uko optimdine spdsobuiju prichytdvanie triesky o zandsaunie zubov.
Otdeky vyssie uko odporicuné au hudmerny pritluk spdsobujl opotrebovanie ndstroja,
Prehriatie ndstroju méze spdsobit odlomenie pracovnej Eusti zo stopky.
Pouzivanie opotrebovanych fréz a kliestin spdsobuje prichytvanie triesky.
Pri préci by mala byt v kontakte s materidlom najviac 1/3 obvodu frézy.



TECHNICKE FREZY

Valcové bez ¢elného britu

A B C D E F G H J K L M
N O P Q R S T U
D - kriZovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 1.5 6 3 38 AGT1050D
B 24 13 24 38 AGT1100D
C 24 13 24 63 AGT1100DL
D 8 13 & 38 AGT1200D
E 3 13 3 63 AGT1200DL
F 4 13 4 50 AGT1300D
G 4 13 4 63 AGT1300DL
H 4 16 6 50 AGT1300D-6
| 6 13 3 45 AGT1240D
J 6 19 6 50 AGT1400D
K 6 19 6 75 AGT1400DL
L 6 25 6 50 AGT1400D-1
M 8 19 6 65 AGT1500D
N 10 19 6 65 AGT1600D
@) 10 25 6 70 AGT1600D-1
P 11 25 6 70 AGT1650D
Q 12 19 6 65 AGT1700D
R 12 25 6 70 AGT1700D-1
S 12 25 8 70 AGT1700D-1-8
T 16 25 6 70 AGT1800D-6
U 16 25 8 70 AGT1800D

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.



TECHNICKE FREZY

Valcové s ¢elnym britom
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D - kriZovy ,,diamantovy* brit

Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 1.5 6 3 38 AGT1052D

B 24 13 24 38 AGT1102D
C 24 13 24 63 AGT1102DL
D 8 13 & 38 AGT1202D

E 3 13 3 63 AGT1202DL
F 4 13 4 50 AGT1302D

G 4 13 4 63 AGT1302DL
H 4 16 6 50 AGT1302D-6
| 6 13 3 45 AGT1242D

J 6 19 6 50 AGT1402D

K 6 19 6 75 AGT1402DL
L 6 25 6 50 AGT1402D-1
M 8 19 6 65 AGT1502D

N 10 19 6 65 AGT1602D

@) 10 25 6 70 AGT1602D-1
P 11 25 6 70 AGT1652D

Q 12 19 6 65 AGT1702D

R 12 25 6 70 AGT1702D-1
S 12 25 8 70 AGT1702D-1-8
T 16 25 6 70 AGT1802D-6
U 16 25 8 70 AGT1802D

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.



TECHNICKE FREZY

Valcové s raddiusom
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D - kriZovy ,,diamantovy* brit

Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 25 11 3 38 AGT3100D
B 3 13 3 38 AGT3200D
C 3 13 3 50 AGT3200DL
D S 13 & 7.5 AGT3200DXL
E 4 16 6 50 AGT330D-6
F 5 16 6 50 AGT3350D-6
G 6 13 3 45 AGT3240D
H 6 19 6 50 AGT3400D
| 6 25 6 50 AGT3400D-1
J 8 19 6 65 AGT3500D
K 10 19 6 65 AGT3600D
L 10 25 6 70 AGT3600D-1
M 11 25 6 70 AGT3650D
N 12 19 6 65 AGT3700D
(@) 12 25 6 70 AGT3700D-1
P 12 25 8 70 AGT3700D-1-8
Q 16 25 6 70 AGT3800D-6
R 16 25 8 70 AGT3800D

Dostuphost iného typu britu hu vyziudunie.



TECHNICKE FREZY

Gulové (sférické)

L TATTAT R
QR

O
D - kriZovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 25 23 3 38 AGT7100D
B 3 2,7 3 38 AGT7200D
C 3 25 6 50 AGT7200D-6
D 4 3.6 & 45 AGT7300D
E 5 4,7 3 38 AGT7350D
F 5 4,7 6 50 AGT7350D-6
G 6 54 3 38 AGT7240D
H 6 54 6 50 AGT7400D
I 8 72 6 52 AGT7500D
J 10 9 6 53 AGT7600D
K 11 9.9 6 54 AGT7650D
L 12 10,8 6 55 AGT7700D
M 12 10,8 8 55 AGT7700D-8
N 16 14,4 6 60 AGT7800D
O 16 14,4 8 60 AGT7800D-8
P 19 17.1 6 63 AGT7900D-6
Q 19 17.1 8 63 AGT7900D

Dostuphost iného typu britu ha vyziadunie.



TECHNICKE FREZY

Ovalne (eliptické)

A H

E F G H
D - kriZovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 6 3 38 AGT5220D
B 6 10 S 42 AGT5240D
C 6 10 6 50 AGT5260D
D 8 13 6 58 AGT5300D
E 10 16 6 60 AGT5500D
F 12 22 6 67 AGT5700D
G 12 22 8 67 AGT5700D-8
H 16 25 6 70 AGT5800D
| 16 25 8 70 AGT5800D-8

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.
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TECHNICKE FREZY

Stromcekové s raddiusom

D - krizovy ,,diamantovy* brit

Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 6 3 38 AGT9220D
B 3 13 3 38 AGT9200D
C 6 13 3 45 AGT9240D
D 6 16 6 50 AGT9400D
E 10 19 6 65 AGT9600D
F 11 25 6 70 AGT9650D
G 12 19 6 65 AGT9730D
H 12 25 6 70 AGT9700D
| 12 25 8 70 AGT9700D-8
J 16 25 6 70 AGT9800D-6
K 16 25 8 70 AGT9800D

Dostuphost iného typu britu hu vyzZiudunie.
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TECHNICKE FREZY

Stromcekové
s
=
A B C D E F G H

J K L
D - krizovy ,diamantovy“ brit
Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 6 3 38 AGT6220D
B 3 10 3 38 AGT6230D
C 3 13 3 38 AGT6200D
D 6 13 3 45 AGT6240D
E 6 16 6 50 AGT6400D
F 8 19 6 65 AGT6450D
G 10 19 6 65 AGT6500D
H 12 19 6 65 AGT6700D
I 12 25 6 70 AGT6800D
J 12 25 8 70 AGT6800D-8
K 16 25 6 70 AGT6900D-6
L 16 25 8 70 AGT6900D

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.
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TECHNICKE FREZY

Plamienkové

0f

E F G
D - krizovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 8 3 38 AGT5200D
B 6 14 6 50 AGT5400D
C 8 19 6 65 AGT5550D
D 12 32 6 77 AGT5600D
E 12 32 8 77 AGT5600D-8
F 16 36 6 80 AGT5850D-6
G 16 36 8 80 AGT5850D

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.
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TECHNICKE FREZY

Zahlbovacia 60°

6 &

A D
Standardny brit
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4 6 50 AGT2920
B 10 8 6 58 AGT2940
C 12 11 6 60 AGT2900
D 16 14,5 6 60 AGT2960
Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.
Zahlbovacia 90°
|
A B C D E
Standardny brit
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 1.5 3 38 AGT2810
B 6 3 6 50 AGT2820
C 10 5 6 55 AGT2000
D 12 6 6 54 AGT2840
E 16 8 6 60 AGT2800

Dostuphost iného typu britu hu vyziudunie.
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TECHNICKE FREZY

Kuzelové s radiusom

14° 8° 8° 14° 14° 14° 14° 14°
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14° 14° 14° 14°

J K L
D - kriZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 8 3 38 AGT4200D
B & 9.5 S 38 AGT4210D
C 3 13 3 38 AGT4220D
D 6 13 3 45 AGT4240D
E 6 16 6 50 AGT4400D
F 8 22 6 69 AGT4500D
G 10 19 6 65 AGT4600D
H 10 27 6 75 AGT4600D-1
| 12 30 6 75 AGT4700D
J 12 30 8 75 AGT4700D-8
K 16 33 6 78 AGT4800D-6
L 16 & 8 78 AGT4800D

Dostuphost iného typu britu hu vyziudunie.
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TECHNICKE FREZY

KuzZelové

12° 7° 22° 22° 14° 11° 28°
A B C D E F G
35° 28° 28° 31° 31°
H J K L
D - krizovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 11 3 38 AGT2200D
B 3 16 3 38 AGT2220D
C 6 13 3 45 AGT2240D
D 6 13 6 50 AGT2300D
E 6 19 6 50 AGT2400D
F 6 25 6 50 AGT2400D-1
G 10 16 6 65 AGT2600D
H 12 19 6 65 AGT2700D
| 12 25 6 70 AGT2700D-1
J 12 25 8 70 AGT2700D-1-8
K 16 25 6 73 AGT2750D-1-6
L 16 25 8 73 AGT2750D-1

Dostupnhost iného typu britu hu vyzZziudunie.

16



TECHNICKE FREZY

S obratenym kuzelom

10° 10° 13° 20° 20° 18° 18°
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D - krizovy ,,diamantovy* brit

Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 7 3 38 AGT8200D
B 6 7 6 50 AGT8400D
C 9.5 9.5 6 53 AGT8450D
D 12 13 6 58 AGT8500D
E 12 13 8 58 AGT8500D-8
F 16 19 6 63 AGT8800D-6
G 16 19 8 63 AGT8800D

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.

17



TECHNICKE FREZY

Lemové

T 7S

Standardny brit
Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 1.6 3 34 AGT8240
B 12 2,6 6 48 AGT8700
C 25 52 8 50 AGT8100
D 25 6.3 8 51 AGT9100
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Valcové bez ¢elného britu

KE FREZY S PREDLZENOU STOPKOU

A B
D - krizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT1600DXL
B 12 25 6 175 AGT1700D-1XL
Dostuphost iného typu britu ha vyZziadunie.
Valcové s radiusom
L
A B
D - krizovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
10 19 6 169 AGT3600DXL
B 12 25 6 175 AGT3700D-1XL
Dostuphost iného typu britu hu vyziudunie.
Gulové (sférické)
' =S
A B
D - krizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkovd dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 9 6 159 AGT7600DXL
B 12 10.8 6 160.8 AGT7700DXL

Dostuphost iného typu britu hu vyZiadunie.
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TECHNICKE FREZY S PREDLZENOU STOPKOU

Stromcekové s raddiusom

A B
D - krizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT9600DXL
B 12 25 6 175 AGT9700DXL
Dostuphost iného typu britu ha vyZziadunie.
Stromcekové
=
A B
D - krizovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
10 19 6 169 AGT6500DXL
B 12 25 6 175 AGT6800DXL

Dostuphost iného typu britu hu vyziudunie.

KuzZelové s radiusom

14°ﬂ 14°m

A B
D - kriZovy ,,diamantovy* brit
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 27 6 177 AGT4600D-1XL
B 12 30 6 180 AGT4700DXL

Dostuphost iného typu britu ha vyziadanie.
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TECHNICKE FREZY ALU NA HLINIK

Valcové bez ¢elného britu

=SS

ALU brit A B C D
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA240
B 10 19 6 65 AGTTA260
C 12 25 6 70 AGTTIA270
D 16 25 8 70 AGTTIA280

Valcové s ¢elnym britom

m—:"
SSS
ALU brit A B C D
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA140
B 10 19 6 65 AGTTIA160
C 12 25 6 70 AGTIA170
D 16 25 8 70 AGTTIA180
Valcové s radiusom
ALU brit A B C D
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA340
B 10 19 6 65 AGTTA360
C 12 25 6 70 AGTTA370
D 16 25 8 70 AGTTA380

2]



TECHNICKE FREZY ALU NA HLINIK

olelO}®

Gulové (sférické)

ALU brit A B
D - krizovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 54 6 50 AGTTA740
B 10 9 6 58 AGTTA760
C 12 10,8 6 55 AGTTA770
D 12 10,8 8 55 AGTTA770-8
E 16 14,4 6 60 AGTTA780-6
F 16 14,4 8 60 AGTTA780
Strom¢ekové s radiusom @ @
ALU brit A B C D
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka €. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 16 6 50 AGTTAQ40
B 10 19 6 65 AGTTA960
C 12 25 6 70 AGTTAQ70
D 16 25 8 70 AGTTA80
14° 14°
140 140 m
Kuzelové s radiusom ﬂ
ALU brit A B C D
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 16 6 50 AGTTA440
B 10 27 6 75 AGTTA460
C 12 30 6 75 AGTTA470
D 16 33 8 78 AGTTA480
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KIT 1 - Sada 10 fréz

C. vyrobku

AGTKITT

D - krizovy ,,diamantovy* brit

A

14°

SADY TECHNICKYCH FREZ

A B C D F H J
Obr. Frézy Priemer Dlzka reznej &asti  Priemer stopky  Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A valcovd s Cel. britom 10 19 6 65 AGT1602D
B valcovd s Eel. britom 12 25 6 70 AGT1702D-1
C valcovd s radiusom 10 19 6 65 AGT3600D
D valcovd s radiusom 12 25 6 70 AGT3700D-1
E gulovd (sférickd) 12 10.8 6 55 AGT7700D
F ovdina (eliptickd) 10 16 6 60 AGT5500D
G strom&ekovd s rGdiusom 12 25 6 70 AGT9700D
H stromc&ekovd 10 19 6 65 AGT6500D
I strom&ekovd 12 25 6 70 AGT6300D
J kuzelovd s radiusom 12 30 6 75 AGT4700D
KIT 3 - Sada 5 fréz
C. vyrobku
AGTKIT3
D - krizovy ,,diamantovy* brit 28°
A B C D E
Obr. Frézy Priemer Dizka reznej &asti  Priemer stopky ~ Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A valcovd s Gel. britom 12 25 6 70 AGT1702D-1
B valcovd s radiusom 12 25 6 70 AGT3700D-1
C gulovd (sférickd) 12 10.8 6 55 AGT7700D
D strom&ekovd s radiusom 12 25 6 70 AGT9700D
E kuzelova 12 25 6 70 AGT2700D-1
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SADY TECHNICKYCH FREZ

KIT 4 - Sada 10 fréz

C. vyrobku

AGTKIT4

D - kriZovy ,,diamantovy* brit

14° 12°
A B C D E F G H | J
Obr. Frézy Priemer Dlzka reznej &asti  Priemer stopky  Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A vulcovd bez Ciel. britu 3 13 3 38 AGT1200D
B valcovd s Cel. britom 3 13 3 38 AGT1202D
C valcovd s radiusom 3 13 3 38 AGT3200D
D gulovd (sférickd) 3 2.7 S 39 AGT7200D
E ovdinu (eliptickd) 3 6 3 38 AGT5220D
F strom&ekovd s rGdiusom 3 13 3 38 AGT9200D
G strom&ekova 3 13 3 38 AGT6200D
H plamienkovd 3 8 38 AGT5200D
| kuzelovd s radiusom 3 3 38 AGT4200D
J kuzelovd 3 11 3 38 AGT2200D

24



NOVEJ GENERACIE NG6 BEZ POVLAKU

Technické frézy novej generdcie NG6

Frézy pre velky a rychly Gber materidlu vduka Specidinej geometrii Cepele s drdzkami
Vhodné nu ocel, tvrdent ocel, makkl ocel, nerez, liutinu
Varianty fréz bez poviaku d s poviakom ACCELERATOR pre este va&si Uber materidlu

Doporu¢ené otacky/min

Prfigmer Max. otdéky/min
rezy Liatina Ocel Tvrdend ocel, nerezova ocel
6 mm 65 000 22 000 - 60 000 45 000 - 60 000 30 000 - 45 000
10 mm 55000 15 000 - 40 000 30 000 - 40 000 19 000 - 30 000
12 mm 35 000 11 000 - 30 000 22000 - 30 000 15000 - 22 000
16 mm 25000 9 000 - 20 000 18 000 - 20 000 12 000 - 18 000
20 mm 20 000 8 000 - 17 000 15000 - 17 000 10000 - 15000
25 mm 15 000 6000 - 13000 10000 - 13 000 7000- 11000
Valcové bez ¢elného britu
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1400-NG6
B 8 19 6 64 AGT1500-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT1600-NG6
D 12 25 6 70 AGT1700-NG6-1
E 16 25 6 70 AGT1800-NG6-6
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TECHNICKE FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 BEZ POVLAKU

Valcové s ¢elnym britom

A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1402-NG6
B 8 19 6 64 AGT1502-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT1602-NG6
D 12 25 6 70 AGT1702-NG6-1
E 16 25 6 70 AGT1802-NG6-6
Valcové s radiusom
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT3400-NG6
B 8 19 6 64 AGT3500-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT3600-NG6
D 12 25 6 70 AGT3700-NG6-1
E 16 25 6 70 AGT3800-NG6-6

26



FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 BEZ POVLAKU

Gulové (sférické)

& & @ @

A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4,7 6 50 AGT7400-NG6
B 8 7 6 52 AGT7500-NG6
C 9.6 8 6 53 AGT7600-NG6
D 12 11 6 56 AGT7700-NG6
E 16 14 6 59 AGT7800-NG6
Ovdlne (eliptické)
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 10 6 50 AGT5260-NG6
B 8 15 6 60 AGT5300-NG6
C 96 16 6 61 AGT5500-NG6
D 12 21 6 66 AGT5700-NG6
E 16 25 6 70 AGT5800-NG6
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TECHNICKE FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 BEZ POVLAKU

Stromcekové s raddiusom

A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT9400-NG6
B 8 20 6 65 AGT9500-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT9600-NG6
D 12 25 6 70 AGT9700-NG6
E 16 25 6 70 AGT9800-NG6-6
Stromc¢ekové
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT6400-NG6
B 8 19 6 64 AGT6450-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT6500-NG6
D 12 25 6 70 AGT6800-NG6
E 16 25 6 70 AGT6900-NG6-6
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Plamienkové

FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 BEZ POVLAKU
D E

A B C
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 14 6 50 AGT5400-NG6
B 8 19 6 64 AGT5550-NG6
C 10 20 6 65 AGT5555-NG6
D 12 30 6 75 AGT5600-NG6
E 16 36 6 81 AGT5850-NG6-6
KuZelové s radiusom
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT4400-NG6
B 8 25 6 70 AGT4500-NG6
C 10 20 6 65 AGT4600-NG6
D 12 30 6 75 AGT4700-NG6
E 16 33 6 78 AGT4800-NG6-6
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TECHNICKE FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 BEZ POVLAKU

Kuzelové
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 6 18 6 50 AGT2400-NG6
B 8 18,5 6 64 AGT2500-NG6
C 10 19 6 64 AGT2600-NG6
D 12 25 6 70 AGT2700-NG6-1
E 16 29 6 74 AGT2750-NG6-1-6
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Valcové bez ¢elného britu

57 J

ERACIE NG6 S POVLAKOM ACCELERATOR

|

A B C D
Obr. Priemer Dizka reznej asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1400-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT1500-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT1600-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT1700-NG6-1 ACC
E 16 25 6 70 AGT1800-NG6-6 ACC
Valcové s ¢elnym britom
A B C D E
Obr. Priemer Dlzka reznej &asti Priemer stopky Celkové dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1402-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT1502-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT1602-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT1702-NG6-1 ACC
E 16 25 6 70 AGT1802-NG6-6 ACC




TECHNICKE FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 S POVLAKOM AC(

Gulové s radiusom

A B C
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4,7 6 50 AGT7400-NG6 ACC
B 8 6 52 AGT7500-NG6 ACC
C 9.6 8 6 53 AGT7600-NG6 ACC
D 12 11 6 56 AGT7700-NG6 ACC
E 16 14 6 59 AGT7800-NG6 ACC
Ovdlne (eliptické)
A B C
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkové dizka €. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 10 6 50 AGT5260-NG6 ACC
B 8 15 6 60 AGT5300-NG6 ACC
C 9.6 16 6 61 AGT5500-NG6 ACC
D 12 21 6 66 AGT5700-NG6 ACC
E 16 25 6 70 AGT5800-NG6 ACC
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ERACIE NG6 S POVLAKOM ACCELERATOR

Stromcéekové s raddiusom

|

A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT9400-NG6 ACC
B 8 20 6 65 AGT9500-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT9600-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT9700-NG6 ACC
E 16 25 6 70 AGT9800-NG6-6 ACC
Strom¢ekové
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT6400-NG6 ACC
B 8 19 o) 64 AGT6450-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT6500-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT6800-NG6 ACC
E 16 25 6 70 AGT6900-NG6-6 ACC




TECHNICKE FREZY NOVEJ GENERACIE NG6 S POVLAKOM AC

Plamienkové

A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 14 6 50 AGT5400-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT5550-NG6 ACC
C 10 20 6 65 AGT5555-NG6 ACC
D 12 30 6 75 AGT5600-NG6 ACC
E 16 36 6 81 AGT5850-NG6-6 ACC
KuZelové s raddiusom
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT4400-NG6 ACC
B 8 25 6 70 AGT4500-NG6 ACC
C 10 20 6 65 AGT4600-NG6 ACC
D 12 30 6 75 AGT4700-NG6 ACC
E 16 33 6 78 AGT4800-NG6-6 ACC




GENERACIE NG6 S POVLAKOM ACCELERATOR

KuzZelové
A B C D E
Obr. Priemer Dizka reznej &asti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT2400-NG6 ACC
B 8 18,5 6 64 AGT2500-NG6 ACC
C 10 19 6 64 AGT2600-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT2700-NG6-1 ACC
E 16 29 6 74 AGT2750-NG6-1-6 ACC
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FREZKA NA OPRAVU PNEUMATIK

Frézka na opravu pneumatik

Centrovuct systém z tvrdokovu umoziuje pind kontrolu pri vituni konvexnych tvarov.
Specifickd geometriu britu vhodnd na gumu gj tvrdentd ocel

ﬁ {
1
|
C

A B D E F
Obr. Priemer Dizka reznej Easti Priemer stopky Celkova dizka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 30 250 3.0 50,0 AGTR30325-8-50

B 45 30,0 6.0 90,0 AGTR604530-5-90
C 60 36,0 6.0 65,0 AGTR60636-6-65

D 6.0 50,0 6.0 80.0 AGTR60650-6-80

E 8.0 50,0 8.0 110.0 AGTR80850-6-110
F 100 60,0 100 110,0 AGTR101050-6-110
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ODSTRANOVAC ZNICENYCH SKRUTIEK

Odstranovaé zni¢enych skrutiek

Rud fréz navrhnutych na odstrdnenie zlomenych skrutiek u cupov bez poskodeniu zGvitového otvoru.
Vftanie zavitov ha stred vduka centrovaciemu systému z tvrdokovu, fahky pristup vdaka dihému dosuhu a kuzelovej stopke.

A B C D E
Obr. Priemer Dizkareznej  Priemer stopky Celkova dizka Prevedenie Stredovy uhol C. vyrobku
(mm) Casti (mm) (mm) (mm)
A 4.9 20,0 6,0 50,0 AGB60520-E/C BR
B 6.4 50 60 50,0 Mo v AGB60705-E/C BR
c 78 190 6.0 65.0 é;ny;"; Ifc‘):nf AGB60820-E/C BR
C 9.3 19.0 6,0 65,0 AGB61020-E/C BR
E 10,7 250 6,0 70,0 AGB61125-E/C BR
F 4.9 20,0 60 50,0 150° AGK60520-2 BR
G 64 50 6.0 50,0 Valec s kuzelo- 150° AGK60705-2 BR
H 7.8 50 6.0 50,0 vym zahlbenim 150° AGK60805-2 BR
| 9.3 50 6.0 50,0 1680° AGK61005-2 BR
J 10,7 50 6.0 50,0 150° AGK61105-2 BR
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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