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ANEJ TEXTILIE

CHARAKTERISTIKA NETKANEJ TEXTILIE

Vyrobky zn. Brite Rite u Scotch Brite vyrobené z brasiucich hetkunych textilii s cestou Upravy povrchov hujréznejSich druhov
materidlov. Zakludné typy hetkanych textilii a ich charakteristika sG uvedené v hasledujlcej tabulke.

Typ a oznacenie netkanej textilie

Buff & Blend (B&B) Velmi poréznu netkand textilia, pri ktorej st jednotlivé vidkna obulené zhlukmi brisiacich zin ukotve-
nymi v Zivici.
Zrnitost u porovhanie so zhucenim FEPA: Medium P100
Fine P180
Very fine pP220
Extra fine P280

Pouzitie nu vietky druhy oceli uj nezelezné kovy: Predovsetkym rovinné brdsenie
Findina Gprava povrchov a Gprava pred konec¢nym
lesténim
Odstranovanie mensich populov
Odstranovanie drobnych ryh po manipuldcii

Vyrdbuné findine vyrobky: Disky s rychloupinunim Soc Att
Disky so stundurdnym suchym zipsom
Lamelové kotuce
Specidlity

Surface Conditioning (SC) Netkand textilia kompaktnejsej struktlry vystuzend nylonovymi viGknami,

Zrnitost u porovhunie so zhucenim FEPA: Course P46 - P60
Medium P80 -P120
Very fine P180 - P240

PouZitie nu vietky druhy ocelii neZelezné kovy:  Brdsenie rovhych dj tvarovych povrchov
Moznost odstranovania otrepov o zrdzania hrdn
Odstranovanie velkych popualov, kordzie, povrchové
oxiddciu u nedistot

Vyrdbané findine vyrobky: Disky s rychloupinanim Soc Aft
Disky s upinunim nu suchy zips Grip
Nekonec&né pdsy

Brite Strip (BS) Velmi hrubd porézna hetkand textilia z nylonovych vidkien so zrnami karbidu kremika, Vyrdba sa
v dvoch ulternutivach. Ciernu — Brite Strip, Modrd — Brite Strip Plus.
Zrnitost u porovhunie s znacenim FEPA: Extra Corse P36
Poutzitie nu vietky druhy ocelii nezelezné kovy:  Cistenie zvarov u odstrufiovunie povrchovej kordzie

Vyrdbuané findine vyrobky: Disky s rychloupinanim Soc Att, medzikruzie nu sklotex-
tiinej podlozke

Kotluce so stopkou, kotGce so stredovou dierou.

UNITIZED Lisovund netkund textilia. Doddvame v tvrdosti mAkka, stredne makkd, stredhe tvrdd a tvrdd, Brdsia-
cim materidlom je korund, karbid kremika, alebo karbid kremika Specidl,

Pouzitie na vietky druhy oceli i nezelezné kovy:  Odstrénenie otrepov
Zdbrusovanie hrdn
Dokoncenie povrchu



VYROBKY A NASTROJE Z NETKAN

Netkand textilia plnend brusivom je zndma hajmd pod svojimi obchodnymi zna&kami ako Scotch Brite, Brite Rite apod. su
o vyrobok pecidinej konstrukcie, urceny na dokon&ovacie operdcie pri Uprave hajréznejsich povrchov, Doddva sa v hdrkoch
a roliach, dle nuchddza uplathenie gj v dalsich vyrobkoch, najmd v lamelovych lestiacich kotd&och a valcoch.

ARCHY Z NETKANEJ TEXTILIE

SAITPOL
Typ farba Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
1562 x 229 mm
MA hnedd Korund P150 SSP152229MA
GP zelend Korund P240 - P320 SSP162229GP
VF hnedd Korund P360 - P400 SSP152229VF
UF §edd SiC P1200 - P1500 SSP152229UF
UFS sv. sedd Korund P1500 - P2000 SSP152229UFS
120 x 280mm
CA  hnedd Korund P80 SSP120280CA
CC  diernu SiC P80 SSP120280CC
SA okrovd Korund P2000 - P2500 SSP120280SA
ABRA-FLEX
Typ farba Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
120 X 200 mm
AJ  hnedd Korund P80 -P120 BIMAZ120200AJ4
AJ  Cervenohnedd Korund P180 - P240 BIMAZ120200AJ6
SJ  3edd SiC P500 BIMAZ120200SJ8
SJ  3edd SiC P800 BIMAZ120200SJ9
HF  zelend Smeés Nespecifikovano BIMAZ120200HFG




ROLE Z NETKANEJ TEXTILIE

ROJE Z NETKANEJ TEXTILIE

SAITPOL

Typ Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku

115mm x 10m

VF Korund P360 - P400 RISPT11510VF
UFS Korund P1500 - P2000 RISP115T0UFS
CALFLEX

Typ Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
120mm x 10m

C Korund P80 UCRPAT2010AC

M Korund P120 UCRPA12010AM

AF Korund P180 UCRPAT2010AF

VF Korund P280 UCRPA12010AVF90

F SiC S180 UCRPA12010SF

SF SiC S400 UCRPA12010SSF

UF SiC S600 UCRPA12010SUF

MF SiC S1000 UCRPA12010SMF

Kvalita Prevedenie a pouzitie

SAITPOL (SP) Profesiondine poutitie, typy MA, GP, VF, UF, UFS, CA, CC, SA

ABRA-FLEX (MAZ)

CALFLEX (RPA)

Profesiondine pouzitie, typy AJ, SJ
Univerzdine prevedenie pre HOBBY, typ HF Grun
Profesiondine pouzitie — len role, typy C, M, F, VF, SF, UF, MF




VYROBKY A NASTROJE Z N

PASY Z NETKANEJ TEXTILIE

Pdsy su vyrdbuajd z hetkunej textilie typu SC - FE (Surface Conditioning — vysoky pritlak a Gber materidlu, opracovanie pléch
i hrdn). V nusledujicom prehlade si uvedené najbeznejsie doddvané pdsy.

Rozmer pasov Zrnitost
Coarse Medium Very Fine

9x 533 USSCB9533C USSCB9533M USSCB9533VF
12 x 520 USSCB12520C USSCB12520M USSCB12520VF
13 x 533 USSCB13533C USSCB13533M USSCB13533VF
30x 533 USSCB35533C USSCB30533M USSCB30533VF
35 x 450 USSCB35450C USSCB35450M USSCB35450VF
50 x 450 USSCBR50450C USSCB50450M USSCB50450VF
75x 533 USSCB75533C USSCB75533M USSCB75533VF
75 x 2000 USSCB752000C USSCB752000M USSCB752000VF
150 x 2000 USSCB1502000C USSCB1502000M USSCB1502000VF

Farebné rozlisenie zrnitosti

Zrnitost Funkéna vrstva Rubova strana
Course Hnedd Hnedd
Medium Cervenohnedd Cervenohnedd

Very Fine Sedociernu Modrd

Pre heuvedené rozmery si vyziadujte konkréthu ponuku.



STROJE Z NETKANEJ TEXTILIE

RYCHLOUPINACIE DISKY ZNETKANEJ TEXTILIE

Rychloupinuci systém Soc Att je prukticky kovovy ,bdjonetovy™ uzdver, umoznujdci rychlu vymenu kruhového disku na plasto-
vom &i gumovom undsaci. Dalou vyhodou je dokonalé vystredenie diskov.

Odporiéané maximdine pracovné otdcky vyrobkov s bajonetovym rychloupinanim Soc Att (max.R.P.M.)
Plati aj pre zavitové upinanie Roloc i Lockit

Typ vyrobku
Priemer Disky z platna LD Disky z textilie SC Disky z textilie BB Disky filcové FPD Disky z textilie BS
Oznacenie 1.1 1.2 13 1.4 1.5
19 40 000 - - - -
25 40000 20 000 12 000 20 000 =
38 25 000 20 000 12 000 - -
51 25000 20 000 12 000 20 000 12 000
76 20 000 18 000 8 000 18 000 8 000
Prehlad vyrabanych kvalit rychloupinacich diskov
Kvalita Specifikécia Farebny odtien

AO Normdiny korund Hnedy

AO Xtra Specidiny korund Cervenohnedy

Power zirc Zirkonovy korund Zeleny

Silicon karbide Karbid kremiku Cierny

Cubitron Il Presne tvarovauné keramické zrno Cerveny

Rychloupinaci mini disk z brasiaceho platna (Disky LD)

Typ: Zirkon (POWER ZIRC.)

Zrnitost

P36

P60

P80

P120

@ mm / balenie (ks)

51/100

ACNSDS50ZR-036

ACNSDS50ZR-060

ACNSD50ZR-080

ACNSD50ZR-120

76/50

ACNSD75ZR-036

ACNSD75ZR-060

ACNSD75R-080

ACNSD75R-120

Typ: Upraveny Korund (AOXTRA)

Zrnitost

P36

P60

P80

P120

19/100

USDLAS522156 (v)

@ mm / balenie (ks)

25/100

ACNSD25AE-036

ACNSD25AE-060

ACNSD25AE-080

ACNSD25AE-120

38/100

ACNSD3BAE-036

ACNSD3BAE-060

ACNSD38AE-80

ACNSD38AE-120

51/100

ACNSDS0AE-036

ACNSDS0AE-60

ACNSDS50AE-080

ACNSDS0AE-120

(V) - vypredaj



VYROBKY A NASTROJE Z NETK

Disk na Upravu povrchov z netkanej textilie (Disky SC)

Zmitost @ mm / balenie (ks)
25/50 51/50 76/50
USDSCS840331
COARSE ACNSD25SCMLS-COARSE ACNSD50SCMLS-COARSE USDSCS840431S
USDSCS840332S
MEDIUM USDSCS840232 (v) ACNSD50SCMLS-MEDIUM ACNSD755CMLS-MEDIUM
FINE ACNSD25SCMLS-FINE  ACNSDS50SCMLS-FINE  ACNSD75SCMLS-FINE

Lestiaci disk z netkanej textilie ,,BB“ (Disky BB)

Zrnitost @ mm / balenie (ks)
25/50 51/50 76/25
MEDIUM A CltljssljgchiiﬁlDlol\JlgéUM USDBBS840312S ACNSD75CFHD-MEDIUM
FINE ACNSDZECHID AN USDEBSSONIS o e
VERY FINE A CNL;;Z‘? (I?:_IB; 3;[15 FINE USDBBS840315S ACNSD75CFHD-VERY FINE

Lestiaci disk plsteny na koneéné lestenie vsetkych druhov oceli, hlinika, medi, bronzu,

chrému a pokovovanych povrchov (Disky FPD)

@ mm / balenie (ks)

25/10 51/10 75/10
ACNSD25PFD USFPDSB40300 ACNSD75PFD
e ACNSDS0PFD

(V) - vypredyj



Z NETKANEJ TEXTILIE

UndSace so systémom rychloupinania Soc Att

Jednd su 0 gumovy undsud s rychloupinacim systémom pre disky Soc Att (kovovy bajonet) a matkou ha haskrutkovanie stopky
(pre priame brasky), ulebo adaptéra s vnatornym zévitom M14 (pre ru¢né uhlové brasky s reguldciou otdcok).

@ undsace Max. R.P.M. Stopka @ 6mm Zavit 1/4“ -20 Zavit 1/4%-20
(mm) Soc Att Soc Att Roloc - R
25 25000 USHPS442022S - M3BP09884
38 25 000 ACNSDH38M -
51 25000 USHPS442027 M3BP45095
76 20 000 ACNSDH75M M3BP14216T M3BP45092

Poznédmka: Aduptér M14 pre vietky @ undsacov, ADHPSM14. Stopka pre HPS, kéd USM440025.
Uvedené ceny platia pre strednl tvrdost podloZzného taniera a st vratane stopky. Vyrdba su dalej v prevedeni velmi
mdkké a tvrdé.
Podlozné tuniere mdzeme pondknut dj v prevedeni ROLOC-R, 1j ha vonkuj§i plastovy zavit,

T - tvrdy, M - stredne tvrdy

KOTUCE Z NETKANEJ TEXTILIE - PRE RUCNE UHLOVE BRUSKY

Disk na apravu povrchov - materidl ,,SC“

Kruhové vyseky z netkanej textilie ,.SC* uréené nu pouzitie nu podloznom tanieri s upinacou Maticou M14 so pecidinymi hadik-
mi typu GRIP ha uchytenie netkanej textilie.

Zrnitost @ mm / balenie (ks)
115/10 127/10 152/10 180/10
USDSCG845511S  USDSCG845611 USDSCG845811
S0/l USDSC849511 USDSC849611 SRR e AN USDSC849811
MEDIUM USDSCEB45512  USDSCE845612 USDSCG845712  USDSCGE849812

USDSC849512 USDSC849612

USDSCG845514  USDSCG845614
VERY FINE USDSC849514 USDSC849614 USDSCG845714  USDSCG845814

Poznémka: Materidl Surface Conditioning (,SC™) su vyrdba v dvoch kvalitdch
SC - FE Pre vysoky pritlak o Gber materidlu. Opracovanie pléch i hrdn, Predovietkym ocelou.
SC - RC Pre luhky pritluk. Predovietkym ha dokoncovanie rovinnych povrchov oceli s dérazom ha kohechy finis.
(doddvaume na dopyt)
Pokial nie je 3pecifikované objedndvkou, je doddvand kvdlita SC - FE. Cenu oboch kvdlit je zhodnd,
Disky je mozZné doddavat qj so stredovou dierou 22mm, zaciatok USDSC849....

Podlozné taniere s upinacim systémom GRIP

Jednd su o plustovy tunier s upinucou Muticou M14, dlebo stopkou @ 75mm u §pecidinymi hacikmi ha uchytenie brdsiacich vysekov
z netkanej textilie ,SC*

@ taniere (mm) Standardna tvrdost Extra tvrdy
75 TPV756GRIP
115 TPV115M14GRIP TPV115M14GRIP-EH
125 TPV125M14GRIP -
150 TPV150M14GRIP -
175 TPV175M14GRIP -

(V) - vypredyj



VYROBKY A NASTROJE Z NE

Kotluce z netkanej textilie UNITIZED

Jednd su o medzikruzie vyrezané z lisovanej netkanej textilie UNITIZED, upevnené nu sklotextilnG podlozku s vypuklym stredom, sa
stredovou dierou 22 mm. KotlUce si uréené nu odstranovanie ofrepov, mierne zabrusovanie hrdn i dokon&ovanie povrchu pri
sGcustiach z hlinika, beznych druhov oceli, titdnu, nerezu gj nezeleznych kovov.

@ mm Materiél
532 632 732 811
CRUTZ1155 CRUTZ1156 CRUTZ1157
UL USDUTZ811532S USDUTZ811632S USDUTZ811732 LERBIEBIIET] 67
125 CRUTZ1257

Pozndmka: bulenie po 5 ks.

Tabulka na uréenie kvality (pr. 632 = 6-stredne mékkd, 3-jemnd, 2-karbid kremika)

Oznacenie tvrdosti

Oznacenie zrnitosti

Brasiaci materidl

5 SOFT — mdkkd

6 MEDIUM SOFT - stredne mdkkda
7 MEDIUM HARD - stredne tvrdd
8 HARD - tvrdd

1 COARSE - hrubd
2 MEDIUM - strednd
3 FINE - jemnd

1 Korund
2 Karbid kremiku
4 Kurbid kremiku spec.

Lamelové kotiuce

Z netkanej textilie ,,SC*

Kotuce st zhotovené z lumiel hetkanej textilie typu ,SC*, upevnenych na sklotextiinej podlozke. Maximdlne otaéky: 10 000 R.P.M.

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 COARSE 5R541204
115 MEDIUM 5R541206
115 FINE S5R541207
115 FILC SSLXPLUT15
125 COARSE 5R542204
125 MEDIUM 5R542206
125 FINE S5R542207
125 FILC 5SLXPLU125

Kombinované

B Dbrisenie u dokoncovacie operdcie v jednom kroku, dulej
nu hlinik, Makké kovy u zliatiny

B |umelové kotlUce nu zubrusovunie u dokoncovucie ope- B pourzitie v uhlovych bruskach s reguldciou otddok

rdcie pri zvaroch na herezovej oceli

B prevedenie lumiel - kombindcia brasne pldtho a netkand

textilie, sklotextiiny nosic

vyrazna Easovd Uspora, dhd Zivothost, jednoduché poutzitie
B znizenie ndkladov, kvalithejsi povrch

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 Hruby CRCD115C
115 Stredny CRCD115M
115 Jemny CRCD115VF
125 Hruby CRCD125C
125 Stredny CRCD125M
125 Jemny CRCD125VF

(V) - vypredyj
10



STROJE Z NETKANEJ TEXTILIE
Kotuce z netkanej textilie Brite Strip ,,BS“

Brasny kotU¢ z netkanej textilie ,BS™ nu istenie zvarov, odstrinenie kordzie u starych ndterov. Jednd su o medzikruzie z velmi
hrubej poréznej netkané textilie upevnené nu nosna sklotextiind podlozku.

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
ABRASIV - 2
115 EXTRA COARSE UCCSP115
125 EXTRA COARSE UCCSP125
@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 EXTRA COARSE M3DCGRD115XCRS
Rozmer (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
100x100x19 EXTRA COARSE UCCSR10010019
Rozmer (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
100x13x12 EXTRA COARSE 670006
150x13x12 670007
Typ @ mm
51 76
BRITE STRIP USDBSS840397 (v)
Scotch BRITE BF-DR M3BFDR5THSAM M3BFDR75HSAM

11



VYROBKY A NASTRC

KOTUCE Z NETKANEJ TEXTILIE - PRE ORBITALNE BRUSKY
Lestiaci disk z netkanej textilie ,,BB“ VELCRO

Kruhové vyseky z netkanej textilie ,BB™ — makkd, porézna, podlepend vrstvou vellru pre uchytenie na podloZznom tanieri so §tan-
dardnym suchym zipsom. Pouzitie pre vietky druhy oceli uj nezelezné kovy, na findlnu Gpravu pred kone&nym lestenim.

@ mm/ balenie (ks) Zrnitost
MEDIUM VERY FINE
127/10 USDBBV831610 USDBBV831608
152/10 USDBBV831710S USDBBV831708S

Radidiny kotG¢ z netkanej textilie ,,BB“

Kruhové vyseky z netkanej textilie ,BB™ — mdkkd, porézna, Kotde pracuje obvodom, upevneny na hriadeli @ 13mm.
Pouzitie nu findinu dpravu pred kone&nym lestenim, pre vietky druhy oceli gj nezelezné kovy

DxTxH(mm) Zrnitost
COARSE MEDIUM
152 x 10x 13 USDBB860706 UsDBB810710
152 x20x 13 - USDBB860710 (v)

Pozndmka: Bulenie po 10 kusoch.

Podlozné taniere pre orbitdine brasky

@ x zavit (mm) Tvrdost Kéd vyrobku
125x5/16 strednd TPVPU125516S
125 x 5/16 (bez dér) strednd TFP32305
127 x5/16 strednd M3BP20353
150 x 5/18 + M8 (61 dér) strednd TFP17245
150 x 5/16 + M8 strednd TFP17099
150 x 5/16 strednd TPVPU150516S
150 x 5/16 strednd TPVPU150516F6S
150 x 5/16 strednd TPV150516P
150 x 5/16 strednd TPV150516PF6
150 x 5/16 + M8 mekky TPV150UNI-M
150 x 5/16 + M8 strednd TPV150UNI
150 x 5/16 + M8 tvrdy TPV 150UNI-T
150 x 5/16 strednd M3BP20465

(V) - vypreddj

12



KOTUCE Z NETKANEJ TEXTILIE - KOTUCE LISOVANE

Kotice lisované UW (UNITIZED WHEELS)

STROJE Z NETKANEJ TEXTILIE

Kotlce UW sU konstruované zlisovanim niekolkych vrstiev brasiacich netkanych textili vystuzenych nylonovymi vidknami a spo-
jivom. Maju vysoku Zivotnost a dokonale drzia tvar, SU uréené na odstranovanie otrepov, mierne zabrusovanie hrdn i dokonco-
vadnie povrchov u dielou z hliniku, beznych druhov oceli, nerezovych oceli, titdnovych oceli i nezeleznych kovov, na rovhych
gj tvarovych plochdch. Pouzivajl sa v priamych briskach so stopkou a stojanovych braskach. Priemery 51 a 76mm je mozné
doddavat gj s rychloupinanim Lockit (skrutkové uchytenie). Kod produktu USWUTZ853...

Kotuc¢e lamelové radidine z netkanej textilie ,,BB“

Kotd&e st konstruované z lumiel netkanej textilie typu ,BB™ upevhenych k stredovému jadru kotGca. S po&tom lamiel su

meni tvrdost kotdcu,

SU ur€ené na zabrusovanie jemnych skrabancov a stdp po Mmanipuldcii a findinu Gpravu povrchov predovietkym z hlinika, mo-
sudze u herezovych materidlov. PouZivajd sa hajmd v stojanovych, pripadne rué¢nych uhlovych alebo priamych brdskach.,

Max.
b T H R.P.M.
25 50 100

100 - UCRPF1005019AM UCRPFI0010019AC  19/25 5700
150 UCRPF1502550AM UCRPF1505050AM UCRPF10010019AM 50 3800
200 UCRPF2002576AM UCRPF2005076AM UCRPF10010019AF 76 2800
250 UCRPF25025127AM  UCRPF25050127AM  UCRPFI0010019AVF 127 2300
300 UCRPF30025127AM  UCRPF30050127AM UCRPF10010019SF 127 1 900
350 - UCRPF35050200AM UCRPF10010019SUF  200/203 1 600

(V) - vypredaj
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VYROBKY A NASTROJE ?

Poznémka: Vaice s rozmermi 100 x 100 x 19/25 je mozné pri pouziti specidineho hriadela s vnatornym zdvitom M14 pouzivat
v ru&nych uhlovych braskach s reguldciou otdcok, doplnenych krytom o upravenym drzadlom.

Je mozné doddavat gj iné Sirky o priemery kotdcov vo vietkych vyrdbanych zrnitostiach s brusivom korund (A)  kar-
bid kremika (C).

Tabulky typov a tvrdosti
Vyrébané zrnitosti Korund Karbid kremika
C COARSE (hrubd) AC (P80) -
M MEDIUM (stredndi) AM (P120) SM  (P120)
F FINE (jemnd) AF  (P180) SF (P18D)
VF VERY FINE (velmi jemnd) AVF (P280) SVF (P280)
UF ULTRA FINE (extra jemnd) - SUF (P600)

Kotu¢e lamelové radidlne z netkanej textilie ,,BB“ so stopkou

Kotlce sU vyrobené z lumiel netkanej textilie, popripade kombinované s lamelami brdsneho pldtna a osadené stopkou 6mm.,

SU uréené nu brdsenie chyb u ryh, mutovanie, Ziednocovaunie povrchov u pldch véetkych druhov oceli. Pouzivajl su najmd v pricmych
briskach, pripadne vitackdch s reguldciou otddok. Optimdine otdcky priblizne 2/3 maxima,

Doddvame s brusivom korund, alebo karbid kremika, v znitostiach C, M, F, VF, SUF (hruby, stredny, jemny, velmi jemny, super velmi jemny)

()] &
(mm) Sife (mm)
10 20 30 40 50

30 UCRPG3010AM UCRPG3020AM UCRPG3030AM UCRPG3040AM UCRPG3050AM
40 UCRPG4010AM UCRPG4020AM UCRPG4030AM UCRPG4040AM UCRPG4050AM
50 UCRPG5010AM UCRPG5020AM UCRPG5030AM UCRPG5040AM  UCRPG5050AM
60 UCRPG6010AM  UCRPG6020AM  UCRPG6030AM  UCRPG6040AM  UCRPG6050AM
80 UCRPG8010AM UCRPG8020AM UCRPG8030AM UCRPG8040AM  UCRPG8050AM

Kotuce lamelové radidine kombinované so stopkou

Pozndmka: Uvedené kody platia pre zrnitost Medium (stredné), brusivo korund.

Rudidlne brisne kombinované lamelové kotuce nu vietky druhy oceli uj hezelezné kovy kombindcie lamiel (1:1) z brdsneho
pldtha s posypom korundu o brdsneho rdna stopka 6mm.

()] o
(mm) Sirka (mm)
10 20 30 40 50
40 UCRMG402080 UCRMG402580 UCRMG403080 UCRMG404080 UCRMG405080
50 UCRMG502080 UCRMG502580 UCRMGS503080 UCRMGS504080 UCRMGS505080
60 UCRMG602080 UCRMG602580 UCRMG603080 UCRMG604080 UCRMG605080
80 UCRMG802080 UCRMG802580 UCRMG803080 UCRMG804080 UCRMG805080

Poznédmka: Uvedené kddy platia pre zrnitost pldtnha P80.

Doddavané zmitosti P40, 60, 80, 120, 150, 180, 240, 320
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)BKY A NASTROJE Z NETKANEJ TEXTILIE

Koti¢e na drevo a kov

Disky z hetkunej textilie SAITPOL (vyseky @ 407 mm) do 3pecidinych podiandrskych brisok. Pouzivajl su ha findinu Gpravu d leste-
hie podldh, Stredovd dierd je predvyseknutd,

D xTxH (mm) Farba Kéd vyrobku Zrnitost
407 x 10 Cervenohnedd DSP407VFA velmi jemnd
407 x 10 Cervenohnedd DSP407FA jemnd
407 x 10 Cervenohnedd DSP407MA strednd
407 x 20 x 89 Cervend DSP407RS =

407 x 20 x 89 Zelend DSP407VR -

407 x 20 x 89 Cernd DSP407NR =

407 x 20 x 89 Bielu DSP407BN -

(hosi¢ brasnej mriezky)

Pozndmka: Vyseky hribky 10mm bez stredovej diery su pouzivaja ha drevo dj ha kov.
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VYROBKY A NASTROJE

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIA PRE BRUSIACE A LESTIACE PROSTRIEDKY Z BRUSIACICH NE-
TKANYCH TEXTILII, PLASTI, PAPIEROV A PLATEN

1.

BRUSKA

B Kontrolujte, &i vreteno brasky hemd neprimerané vole.
B U vzduchovych brasok kontrolujte heporusenost privodov a duliie prvky podliu pokynov vyrobcu.

B Pri elektrickych braskach kontrolujte sprdavne zapojenie a dalkie prvky podla pokynov vyrobcu

PODLOZNE TANIERE
B Pouzite iba podiozny tanier uréeny pre dany vyrobok. Skontrolujte ¢i nie je poskodeny.
B Nikdy heprekracujte dovolené maximdine otacky.

NASTROJE

B Brasiuce u lestiuce prostriedky hesmU byt vystavené extrémnej teplote a vihkosti.
B Pre zaistenie bezpedhosti a kvdlity skladujte v pdvodnom obale a chrdnte pred poskodenim.

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIA

Pracovnik musi pouzivat ochranné pracovné pomaocky.

Pri odstranovani hrubych necistét, ndvarov o pod. je potrebné chrdnit okolie pred Gletmi.
Nie je mozné pouzivat neprimerany tlak, réz a iné ndsilné postupy.

Uhol sklonu brasky musi zodpovedat pouzivanému brasiacemu prostriedku.

Brusiace u lestiace prostriedky sU ur¢ené nu brlsenie zu sucha,

Maximdilne ota&ky hesmu byt prekrocené.

valu o viac ako 5mm.

Odporicania pre jemné brusenie a lestenie povrchov

Pred tym, hez budete vykondvat hdkladné skisky dokoncovacieho brdsenia a lestenia, odpordcume Vam konzultovat dand

operdciu s hasimi technikmi a ak je to Mozné, vykonat odsklsanie priamo v nasej dielni.

To Ndm umozni st pre Vasu konkrétnu uplikdciu optimdlne riesenie. SGcusne su mdzete v nusom sklude, event. z kataldgov
nasich vyrobnych purtherov, zozndmit' s celou 3kdlou vyrobkov, vhodnych pre specidine uplikdcie, nu opracovanie tuzko obro-

bitelnych materidlov a tazko pristupnych miest.
Nizsie uvedeny diagram Vam pomaoze:

Pri upinuni undsacov, podloznych tanierov alebo prostriedkov so stopkou dodjte, uby volnd Eust stopky heprecnie-

B stunovit spravny priemer kotGéu ulebo kefy D"Qm’j ;"9'9"9
in.
B pracovat' s optimdalnymi otdékami ndstroju g ::m
‘ _lll" TriT lll[J’1f|,’ll /lll LA Illly!'/ll'llytt LR
B vyuzit nujhospoddarnejiiu pracovnld obvodovd rychlost E 10?9 ;“o / / / / /é
4 500 : 72 4 / 74 3
Odpori&unie obvyklej obvodovej rychlosti: - // /’ a 7 / / //j /,
4 000 - "o 7 3
Jemné brasenie Lestenie o / / // / // //;t:o/ // /9/ ]
kovy véeobecné 30-40m/s ocel 30-35m/s 3S0E / / / / V4 < 24 7 P
nerezovd ocel 20-30m/s farebné kovy 30-50m/s F- — /A —f- - A~ - A ')L///j:’é A
_ . _ 300 / 7 B R
tvrdokov 10-15m/s [ahké kovy 40-45m/s - / / I @ /
termoplusty 8-15m/s termoplusty 5-15m/s 2 500 T—111/ / 7/ /‘r/ // ,/% /’%’ = -
termosety 10-25m/s termosety 25-30m/s E A/ / // S674 /5; ///// ’/g/ ’
2 000 f -
akrylové sklo 3-8m/s  polyesterovéluky  15-30m/s - / 7 7 %/s ’/////;" s
I o]
N —in
P ]
1000 % @‘é ; {gu.!nn!xn l]]l m

5 10 15 20 25 30 35 40 a5 50 55 60

> Obvodovd rychiost
my/s
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A NASTROJE NA LESTENIE

KOTUCE NA LESTENIE

Kotuce elastické - obvodové so stopkou

Tieto kotlce s vyrobené zo §pecidinej polyuretdnovej hmoty pinené brisnym zrnom (karbidom kremika). SG uréené na brisenie
u lestenie vietkych druhov kovov, skiu, keramickych materidlov, prirodného i umelého kamena, hiektorych druhov plustov a &i-
ustoCne dj dreva. S vyhodou ich moZho pouzit na opracovanie tvarovych pléch, dutin, odstranovanie povrchovych hecistot,
Obvykle su pouzivujl bez chludeniu. Pouzitie nujmd v priamych braskach.

Tvrdost hmoty: W — makkda, M - strednd, H — tvrdd

D xTxd (mm) Zrnitost Tvrdost Kéd vyrobku Cena (K¢&)
5x12x3 P 120 M TAA5123C120M
6x12x3 P 120 M TAA6123C120M
8x12x3 P 120 M TAA8123C120M
10x12x3 P 120 M TAA10123C120M
12x15x6 P 120 M TAA12156C120M
20x 15x 6 P 120 M TAA20156C120M
16x25x6 P 120 M TAA16256C120M
20x25x%x 6 P 120 M TAA20256C120M
25x25x6 P 120 M TAA25256C120M
32x25%x6 P 120 M TAA32256C120M
40x25x 6 P 120 M TAA40256C120M

Pozndmka: Doddvuné zrnitosti P46, P80, P120, P220, P240, P400.
Doddvané tvrdosti W, M, H u vietkych rozmerov.

Kotuce elastické - ¢elné so stopkou

D xTxd (mm) Zrnitost Tvrdost Kéd vyrobku Cena (K&)
32x25%x6 P 80 W TAC32256C80W
40x25x 6 P 80 W TAC40256C80W
50x25x%x 6 P 80 W TAC50256C80W

Pozndmka: Doddvané zrnitosti P46, P80, P120, P240, P400, doddvané tvrdosti W, M, H
pri vietkych rozmeroch.
Odporicund obvodovd rychlost pri oboch typoch: 5-20 m/s!
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VYROBKY A NASTROJE NA L

KoticCe lestiace - na suchy zips alebo snirku

Ide o ndstroje urcené pre orbitdine, uhlové brasky u lesticky s reguldciou otacok. Pouzitie pri lestiacich operdcideh spolu

s prislushou lestiacou pustou. PodlozZné taniere pre rdno so $ndrkou kdbd TPH110M14, TPH115M 14, TPH155M14. Pre ostuthé kotGce
sU

vhodné podlozné tuniere s kdbdom za&inajacim TPV.....

@ kotuce Materidl kotaéa
Filc tl. 3mm Molitan 1. 20mm Ov¢ie rano RUNo so $nudrou
75 TPLF75 TPLM75 TPLV75 -
115 TPLF115310 TPLM115321 TPLV115302 TPLH115
125 TPLF125311 TPLM 125323 TPLV 125303 TPLH125
150 TPLF150312 TPLM 150325 TPLV150307 -

\\
Materidl kotica
Molitan @ 150 mm hribka 50 mm (suchy zip) Lestiaci molitan @ 150mm (suchy zips)
Tvrdost MEKKS Strednd Tvrdd MEKKS Strednd Tvrdd
Farebny odtien Sedy Biely ity Cerveny Modry Biely
Koéd vyrobku TPLMZ441 TPLMZ440 TPLMZ442 TFPAPQ25 TFPAPQ15 TFPAPQOS5
Cenu (EUR)

PodlozZny tanier pre lestiaci molitan @ 150 mm (suchy zips)

@ taniere (mm) Upinanie Kéd vyrobku

150 M14 TFPAPO02

Poznémka: Pre lestiuci molitun @ 150 mm (suchy zips) st ur¢ené lestiuce pusty Liquid
Shine (str. 20)
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ASTROJE NA LESTENIE

Kotu¢e na lestenie-bavinené

Ide o nastroje k lestiacim operdcidm pomocou brishej pusty. Pouzivajl sa na lestenie mosadze, hlinika, bronzu, ocele, herezu,
plastov a lakovanych povrchov. Na optimdlne vysledky lestiacich operdcii je huthé pre dany materidl zvolit spravny druh puasty.

So stopkou D x T x d (mm) Prevedenie RO Prevedenie FL
80x25x%x6 BISPFSRO80 BISPFSFL80
125x 35x 8 BISPFSRO125 BISPFSFL125
So stredovou dierou D x T x H (mm)

\ 100x 30x 10 BISCV1003010RO BISCV1003010FL
150x 30x 10 BISCV1503010RO BISCV1503010FL
200 x 30 x 20 BISCV2003020RO BISCV2003020FL
250 x 30 x 20 BISCV2503020RO BISCV2503020FL

» Pozndmka: Druh poutzitej tkaniny: RO - pevnd tkanina na predlestenie

s FL — m&kkd tkanina na dosiahnutie vysokého lesku
Odpordcuné pracovné otacky: 3000 ot./min. pre kovové materidly
A 1000 ot./min. pre plusty d laky

Kotlce doddvame dj v inych rozmeroch.

Lestiace pasty tekuté

Lestiace pusty Liguid Shine ha odstrénenie vad lakov a skrabancov sa aplikujd v tfroch krokoch. Predlestenie — biely molitan,
lestenie — modry molitun, dolestenie — Cerveny molitun, Pred predlestenim trebu povrch prebrdsit brdsnym vysekom so zrhitostou
P1500. Po dolesteni trebu povrch zotriet utierkou z mikrovidkna.,

Ugel - farba Kéd vyrobku
Predlestenie — 1. RESTORING CMRV1500
Lestenie — 2.POLISHING CMRV2500
Dolestenie - 3.REFINING CMRV3500
Utierka z mikrovidkna CMMICRO
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VYROBKY A NASTROJE NA LESTE

Lestiace pasty tuhé

Tuhé lestiuce pusty sU vyrobené z brusiva a vosku. Pustu je doddavand v ,rabiku™ o vahe ccu 1,2 Kg v papierovom prebale, ale-
bo o vdhe 110 g v z&vesnej krabicke. Pouzitie: pevny ,rbik™ lestiacej pusty su pritladi na lestiaci ndstroj. Nahriate spojivo uvolni
vosk spolo&ne s brusivom, ktoré pritne na pracovnej ploche hosného ndstroja. Tato plocha musi obsahovat dostatok lestiace;

pusty, aby hedochddzalo ha hedmerné opotrebenie nosného ndstroja,

Kvalita pasty PouZzitie Kéd vyrobku
BPS 12 - SEDA hrubd pre vietky kovy BILPBPS12
TPG 12 - HNEDA predlestenie nezeleznych kovov G plastov BILPTGP12
TPS 12 - SV. ZELENA predlestenie ocele u nerez ocele BILPTPS12
GPW 12 - BIELA dolestenie ocele, herezu u niklu BILPGPW12
GPP 12 - RUZOVA doledtenie hezeleznych kovov BILPGPP12
CPG 12 - ZELENA leStenie oceli u chromu BILPCPG12
MODRA (110y) leStenie herezu u hezelezhych kovov 6400404
HNEDA (110y predlestenie hezeleznych kovov 6400402
BIELA (110g) predlestenie nerezu 6400403
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VYROBKY A NASTROJE NA LESTENIE

FILCOVE VYROBKY

Kotice so stredovou dierou

D xTxH (mm) Kéd vyrobku
40x20x 6 AFK40206
60x 15x6 AFK60156
80x20x 6 AFK802006-055
100x 10x 10 AFK1001010
125x20x 20 AFK1252020-055
150x 5x25.4 CRMHV5600T31
150 x 10x 20 AFK1501020-055
150 x 20 x 20 AFK1502020-055
150 x 25 x 20 AFK1502520-055
150 x 25 x 25 AFK1502525-060
150 x 30 x 20 AFK1503020-060
150 x 25 x 20 AFK1502520
150 x 25 x 25 AFK1502525
175x 20 x 20 AFK1752020-055
200 x25x 20 AFK2002520
200 x 25 x 25 AFK2002525
200 x 50 x 30 AFK2005030
250 x 40 x 20 AFK2504020-055
300 x 30 x 35 AFK3003035

Pozndmka: Uvedené kotuce sU o hustote 0,60 g/cm3, alebo 0,55 g/cm?.

Koti¢e s upinanim na suchy zips

D x T x hustota Kéd vyrobku
115 x 6 x 0,55y/cm? AFV115055
125 x 6 x 0,44g/cm? AFV 125044
160 x 6 x 0,44y/cm? AFV150044
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VYROBKY A NASTROJE NA LESTE

Filcové telieska so stopkou

Prevedenie
S o A A n
Ss1 SS9 $S8 §S2 CB
4 10 3 AFT4103CB
6 10 3 AFT6103CB
8 10 3 AFT8103CB
10 10 3 AFT10103SS1 - - AFT10103552 AFT10103CB
10 25 3 AFT10253CB
10 10 6 AFT10106SS1 - - AFT10106552 AFT10106CB
15 15 3 s = = AFT15153552 AFT15153CB
15 25 6 - AFT15256559 AFT156256558 AFT15256552 AFT15256CB
20 30 6 s = AFT203065S8 AFT20306552 AFT20306CB
25 40 6 - - - - AFT25406CB
30 10 6 = = = = AFT30106CB
30 80 6 AFT305068S1 AFT30506559 AFT30506558 AFT30506552 AFT30506CB
40 20 6 AFT40206CB
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A NASTROJE NA LESTENIE

PRUZNE FLEXIBILNE LESTIACE PROSTRIEDKY
Podusky ABRA PAD

Pre ru¢né brusenie, vysoko flexibilny molitanovy nosi¢ na ktory st z dvoch strdn nanesené brdsne zrnd karbidu kremika, Pouzitie:
nu drevo, plusty, tmely za suchu uj za mokru.,

DxVx$§ Zrnitost Kod vyrobku
123 x 100 x 12 P 60 BAAP60
123 x 100 x 12 P 80 BAAP80O
123 x 100 x 12 P 100 BAAP100
123 x 100 x 12 P 120 BAAP120
123 x 100 x 12 P 220 BAAP220

Podusky FLEX PADS

Pre ru¢né brusenie, vysoko flexibilny molitanovy nosi¢ ha ktory st z jednej strany nanesené brishe zrnd karbidu kremika, pouzitie:
nu drevo, tmely u luky.

D x V x$§ (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
140x 115x 6 P 60 BAFP60
140x 115x 6 P 100 BAFP100
140x 115x 6 P 180 BAFP180
140x 115x 6 P 280 BAFP280

Kocky BAS

Nu ruéné brasenie ha drevo, laky, plasty, tmely. Tuhy molitanovy nosi¢ ha ktory st zo tyroch strdn nanesené brdsne zrnd korundu.
Brlsenie za mokra gj za sucha.

D xV x5 (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
100 x 68 x 26 P 36 BAS36
100 x 68 x 26 P36/60 BAS3660
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VYROBKY A NASTROJE NA LESTENIE

Kocky BAS RED

Nu rué¢né brusenie na drevo, laky, plasty, tmely. Tuhy molitanovy hosic na ktory st zo §tyroch strdn hanesené brasne zrnd kerami-
zovaného korundu. BrUsehie za mokra gj za sucha.,

D x V x5 (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
98 x 69 x 26 P 36 BASREDPF36
98 x 69 x 26 P 60 BASREDPF60
98 x 69 x 26 P 80 BASREDPF80
98 x 69 x 26 P 100 BASREDPF100
98 x 69 x 26 P 120 BASREDPF120
98 x 69 x 26 P 150 BASREDPF150
98 x 69 x 26 P 180 BASREDPF180
98 x 69 x 26 P 220 BASREDPF220

Kocky FLEXIFOAM

Na rué¢né brisenie na drevo, laky, plasty, tmely. Tuhy molitanovy nosic, na ktory st zo $tyroch strdn nanesené brdsiace zrnd ko-
rundu. BrUsenie za mokra dj za sucha.,

Prevedenie DxVx$§ Zrnitost Kéd vyrobku
Sikmé 98 x 86 x 26 P 60 BASAB6O
98 x 86 x 26 P 100 BASAB100
Zaoblené 98 x 86 x 26 P 60 BASRB60
98 x 86 x 26 P 100 BASRB100
Kocky GARRYFLEX

Stredne pruzny polyuretdnovy blok s brasiacimi zrnami.
Poutzitie: odstrdnenie drobnych ryh, Cistenie u lestenie liatiny, oceli, nerezovych oceli, hlinika, plustov u keramickych materidlov.
Moznost brusit' s vodou, liehom, parafinom < pod.

~ ’ . AT D xV x$ (mm) Zrnitost Farba Kéd vyrobku
e 80x50x 20 P 36 vinovda AGB036
80 x 50 x 20 P 60 modrd AGB060
80 x 50 x 20 P 120 Sedd AGB120
80 x 50 x 20 P 240 hnedd AGB240

24



ROBKY A NASTROJE NA LESTENIE

Brasiace mriezky - harky na brasenie sadrokarténu

Brasiucu mriezku je konstruovand tak, Ze ha hosnd tkaninu zo sklenych vidkien sa zivicou prilepené brasiace zrnd karbidu kremi-
ka, Vyhodu mriezkovej struktlry proti beznym brdsiacim papierom spodiva v tom, Ze sa hezandsa odbrisenym materidlom.

D x V (mm) Zrnitost Kéd vyrobku

93 x 230 P 80 SSJIM9323080
P 100 SSJM93230100
P 120 SSJM93230120

93 x 280 P 80 SSJIM9328080
P 100 SSJM93280100
P 120 SSJIM93280120

115 x 280 P 80 SSJM11528080
P 100 SSJM115280100
P 120 SSUIM115280120

Brasiace mrieZky - disky na brisenie podidh

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
406 P 40 DJM40640
406 P 60 DJM40660
406 P 80 DJM40680
406 P 100 DJM406100
406 P 120 DJM406120
406 P 150 DJM406150
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VYROBKY A NASTROJE NA

Brasiace pasky ,,MITCHELL*

Ohybné brusiuce $nUry u pdsky odstranujl otrepy, brdsiu u lestiu tuzko pristupné miesta, ktoré st nedosiahnutelné pre vacsinu
standurdnych ndstrojov. SU idedinym ndstrojom na Uzke zdrezy, drdizky, malé otvory zaoblené povrchy. Sndry kruhového prierezu
a ploché pdsky Mézu byt pouzivané na kov, plast gj drevo. Vyrdbajd sa v froch variantoch brdsiaceho materidlu: A —korund, S -
karbid kremiku, C - CROCUS (lestiuce kyslichiky)

C. vyrobku Sitka (mm)  Zmitost A S (o
01 1,59 P 180 BMPO1 BMPO1S -
56 2,38 P 180 BMP56 BMP56S BMP56C
57 3,18 P 180 BMP57 BMP57S -
58 4,76 P 150 BMPS&8 (v) BMP58S =

o ‘ 59 6,35 P 150 BMP59 BMP59S BMPS9C (v)
Brasiace snarky ,,MITCHELL*

C. vyrobku Priemer (mm) Zrnitost A S (&
47 3,18 P 120 - BMS47S -
48 2,36 P 150 BMS48 = =
49 2,08 P 120 BMS49 BMS49S BMS46C
50 1,78 P 180 BMS&0 = =
51 1.40 P 120 BMS51 BMS51S -
52 1.40 P 150 BMS52 BMS52S BMS52C
53 1,02 P 180 BMS53 BMS53S BMS53C
54 0.76 P 200 BMS54 BMS54S BMS54C
55 0.46 P 200 - BMS55S -
60 0.38 P 200 = BMS60S =
66 0.31 P 280 - BMS66S -

Pozndmka: ceny su zd jednu cievku, v cievke je ccu 15 m,

(V) - vypredyj
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VYROBKY A NASTROJE NA LESTENIE

Cistiaca sada

Cistiucu sudu Inoxi Cleun Restore je uréend nu herez, hlinik u med' prostriedok InoxiCleun Restore umoziuje odstrdnit stopy hrdze,
nedistoty u mupy po chemickom &isteni uplikuje su Na renovovany povrch, nechd 5 mMinGt pdsobit, vydisti su hetkanou textiliou u
opldchne InoxiCleun Restore &isti do hibky u umoziuje rychlo odstranit nedistoty z pérov povrchovej vrstvy bez toho, uby narusil
ochranny vrstvu oxidov ha povrchu hehrdzavejdcej ocele odstrani kordziu, hedistoty dj olej a behom chvile navrdti materidilu
povodny vzhlud InoxiCleun Restore je 100% bioloygicky odbdratelny vyrobok, ktory nie je skodlivy pre Eloveku uni pre Zivotné pro-
stredie je vhodny gj pre Cistenie techniky pouzivanej v potravindrskom priemysle.

Obsah sady:

500ml - Cistiuci prostriedok InoxiCleun Restore v ruénom rozprusovaudi
8ks - arch netkunej textilie 140 x 100mMM
1ks - drziuk na urchy z netkunej textilie
1ks - utierka z mikrovidkna extra fine
1ks - utierka z mikrovidkna fine
3ks - pdr rukavic pre jedno pouzitie
Kéd vyrobku: CRICRESET

LESTIACE SADY

Lestiaca sada pre ruéni uhlova brasku priemer 115mm a 125mm.

SUprava na prebrdsenie u ndsledné lestenie nerezovych oceli
ZloZenie sudy:

B Ixlumelovy kotU¢ z netkunej textilie 115x22 COARSE

B Ixlumelovy kotUc¢ z netkanej textilie 115x22 VERY FINE

B Ixlumelovy kotl¢ 115x22 FILC

1x leStiacu pusta biela (1109)

1x lestiucu pusta blede modrd (110y)

v sude je prilozeny ndvod ha pouzitie

Kéd vyrobku: pre @ 115mm 6900040100
pre @ 125mm 6900041100
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VYROBKY A NASTROJE NA LESTENIE

Lestiaca sada pre vitacku a priame brasky s kotGémi priemer 100mm

SUprava nhu le§tenie herezovych oceli u hezeleznych kovov

zloZenie sudy:

2x sisulovy kota¢ 100x15x10

2x |Gtkovy kotGe 100x15x10 ha predlestenie
2x ldtkovy kotad 100x15x10 na dolestenie
1x le§tiucu pusta bielu (1109)

1x ledtiucu pusta hnedd (110yY)

1x ledtiacu pusta blede modrd (1109)

1x stopka 10x30-6mm

v sude je prilozeny ndvod ha pouzitie

Koéd vyrobku: 8603600010

Brdsna a lestiaca sada na nerezové rarky a profily

brdsha u lestiucu stprava na Upravu povrchu herezovych oceli po
zvarani

vysledny povrch bude zrkudlovy

sudu inovativhych produktov, vdaka ktorym lahko dosiuhnete pro-
fesiondineho vysledku

uréend pre uhlové brusky s reguldciou otGcok

Obsah sady:

2x brashy lamelovy kotld¢ kombinovany 125mm MEDIUM, korund
P100/netkand textilia medium

1x brasnhy lamelovy kotd€ kombinovany 125mm VERY FINE, korund
P150/netkund textilia very fine

1x kotd€ SAG 5 125x22 z netkunej textilie hu sklotextilnej podlozke
1x filcovy lestiaci kotGe 125mm nu sklotextilnej podlozke

1x lestiucu pastu

1x prostriedok na findine &istenie

1x obrdzkovy hdvod ha pouzitie
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ROBKY A NASTROJE NA LESTENIE

Brisna sada na nerezové rarky

Obsah sady:

brasnu sadu ha Gpravu povrchu herezovych oceli po zvarani
vysledny povrch bude kartGcovany

sudu inovativhych produktov, vdaka ktorym lahko dosiahnete pro-
fesiondineho vysledku

uréend pre uhlové brusky s reguldciou otacok

2x brashy lumelovy kotd¢ kombinovany 125mm MEDIUM, korund
P100/netkund textilia medium

2x otvoreny pds Tex 40x600mm AF (Fine)

1x kotd€ SAG 5 125x22 z netkunej textilie hu sklotextilnej podlozke
1x obrdzkovy hdvod hu pouzitie Kéd produktu:CRTSKO3A

Brdsna sada na nerezové profily

Obsah sady:

brasna sada ha Gpravu povrchu herezovych oceli po zvarani
vysledny povrch bude kartacovany

sudu inovutivhych produktov, vduka ktorym [ahko dosiuhnete pro-
fesiondiny vysledok

uréend pre uhlové brasky s reguldciou otdcok

1x podlozny tanier 125mm so zGvitom M14 pre vyseky so suchym
zipsom

1X penovy aduptér 125mm, upinu su uko Medzivrstva medz podlozny
tanier u brasny disk, umoZhuje lepsie kopirovunie povrchu

1x podlozny tanier 75mm so z&vitom M14 pre vyseky so suchym
zZipsom

1x penovy uddptér 75mm, upinu su uko Mmedzivrstva medzi podloZny tanier a brashy disk, umoznuje lepsie kopirovanie povrchu
2x brashy vysek 125/75mm P100 s keramickym zrhom, hu suchy zips (3M typ 777F)

5x brashy vysek 125/75mm Trizact zrnitost A160 (P120) nu suchy zips (3M typ 237AA)

5x brashy vysek 125/75mm Trizact zrnitost A65 (P280) ha suchy zips (3M typ 237AA)

5x brasny vysek 125/75mm Trizact zrnitost A45 (P400) ha suchy zips (3M typ 237AA)

1x brasny lamelovy kotd¢ kombinovany 125mm MEDIUM, korund P100/netkand textilia medium

1x brasny lamelovy kotd¢ radidiny kombinovany priemer 120mm §ife 50mm P80 so zGvitom M14

1x herezovd kryciu pdska 40x1000x0,15mm

1x obrdzkovy hdvod ha pouzitie

Kod vyrobku: CRTSKOTA
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POZNAMKY
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ABRASIV 2L
N

sLovakia

1.1 REZNE A BRUSNE KOTUCE

rezné kot pre uhlove brosky
malé rezné pre ruéné brasky

reané kotace pre staciondrne stroje

rezné kotGce pre ruéné benzinove rezacky.
brusne kotace pre uhlové brs

lamelove tanierové kotce pre uhiove brisky
lamelové kotice pre speciaine rucné brisky.
= keramicks brdsne kotice

abrasiv.sk

ABRASIV 2L
N\

sLovAKIA

3. NASTROJE PRE LESTIACE )
A DOKONCOVACIE OPERACIE

Netkan textiia
archy

role

wisy

richioupinucia disky

iotice

hviezdice z nefkunei textie
pomacky u pisusensivo
Nésiroje na lestenie

B g leftiuce prostisdky
= brisne o letfiuce Sntry

= lesfluce sudy

abrasiv.ak

ABRASIV 2L
N

6. NITOVACIA TECHNIKA

1uéné nifovacie Kietta n fiucle iy 4 nitovaicie mutice.
bneumaticks nifovucky n fihucie iy o nitovacie mutice
Gk ritovuky hu fihucie nity u nitovacie mutice
pilusensivo pra ifovucie kieste

rhucle nity

nitovecie mutice

ABRASIV Slovakia, s.r.0.

PriemyseinG 1
91701 Tmava

Mobil: +421 911553 641
+421911 653 641
Tel:  +421335536 415

brusv@ubrasiv.sk

Plutnost o 01/2021 www.abrasiv.s

ABRASIV L
=

dumontovs rezucie kotide
dumontovs brisne kofdee
dumantoué lestiuce disky.

1uEné diumontovs ndstole
dumontous widiy G vitucie korunky
dumantovs brisne fefleskut
dumantous rychiousinucle disky

1.2 DIAMANTOVE KOTOCE A NASTI

Platnost oci03/2024

ABRASIV Slovakia, s.1.0.

Priemyseind 1
91701 Tmava

Mobil: +421 911553 641
4421911653 641
Tel:  +421335536 415

brusiv@ubrusiv.sk
www.al sk

ABRASIV L
b "

2. BRUSIACE NASTROJE A POMOCKY

S NANESENYM BRUSIVOM

= vukenfibrove diky
brisiuce pupiere
= brisioce pidinG

ABRASIV Slovakia, s.r.0.

Priemyseind |
91701 Tmuva

Mobll: +421 911 653 641
+421 911 653641
Tel:  +421335536 415

dbrusiv@abrasiv.sk
Piatnost ocl 08/2021

ABRASIV ol
=

kefy FLEKHONE®

NAMPOWER™
technicks kefy

Platnost od 01/2021

ABRASIV L
o

5. TECHNICKE TVRDOKOVOVE FR

technicks fiéa
technicks frézy s dhou stopkou
fechnicks fiézy ALU o hiink
sudy technickjch fiéz

ABRASIV Slovakia, 5.1.0.

Priemyseindi 1
91701 Tmava

Mobil: +421 911553 641
+421 911653 641
Tel:  +421335536 415

Ubrush@ubrusiv.sk
www.abrasiv.sk

ABRASIV Slovakia, 5.1.0.

Priemyseind 1
91701 Tmava

Mobil: +421 911553 641
+421 911653 641
Tel:  +421335536 415

brusiv@abrusiv sk
Platnost oc 04/2021 www.abrasiv.sk

ABRASIV ol
=

ity do kovu
ity 0 sekide do befénu u murves
wrtdky do dreva

ity
Hlovs kotace

Llove sy pre priumotiure ply.
Hlovs itucie korunky.

Platnost od 01/2021

ABRASIV Slovakia, 5.1.0.

Priemyseindi 1
91701 Tmava

Mobil: +421 911553 641
+421911 653 641
Tel:  +421335536 415

Ubrush@Ubrusiv sk
www.abrasiv.sk

ABRASIV2L

sLovakia N\

11. BRUSIVO NA SUCHU VYSTAVBU

[S——

= Vb sosscnimtom

= My ratccepo pogirs

= o osscans ot

= Vil neonei vt mknu

= Pata
/ABRASIV Slovakia, s.r.0.
Priemyselnd 1
51701 Tmove
Mobl: +421 911 553 641

+4 911 653 641
Tol: 21 435 836 415
Clros@brosvsk
Ptnos 40872022
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ABRASIV Slovakia s.r.o.
Priemyselnd 1
Q17 01 Trnavu

= +421 335536 415
+421 911 553 641
GSM +421 911 653 641
< ubrusiv@ulbrusiv.sk
% www.dbrusiv.sk

abrasiv.

SLOVAKIA



